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Preparareasi utilizarea betoanelor cu agregate goare.
(Cercetiri prenormative si revizuire normativ C155-89 — ,Normativ

privind prepararea si utilizarea betoanelor usoare”)

Partea 1 — Program de cercetare experimentil

Faza 5: Raport intermediar IV (raport de progres)

Incerciri tehnologice pe tipuri de beton gor

CONTRACT NR. 462 din 17.05.2010
Beneficiar: Ministerul Dezvaitii Regionalesi Turismului
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In cadrul fazei 5 a programului de cercetare expenial au fost realizate incend
tehnologice pe compadide beton gor si au fost determinate caracteristicile produseioite
obtinute.

Pentru a cuprinde mai multe tehnologii de punerege& a betoanelor cu agregate
usoare s-a avut in vedere realizarea atoarelor amestecuri: compa@ei cu scorie bazaltic
(clasa granulometric 4/8 si 8/16 mm) si nisip natural de rau 0/4 mm (pentru realizarea
elementelor de constrticstructurale); compone cu tuf vulcanic (clasa granulometrid/8 si
8/16 mm)si nisip natural de rau 0/4 mm (destinat elementatoci prefabricate de beton
realizate prin vibropresare) respectiv o compeziu perlit expandat (pentru realizazgoelor
usoare).

Din motive obiective, incercarea tehnolagiealizai in final, a fost cea cu tuf
vulcanic, punandu-se n opdlocuri mici de zidrie din beton cu agregasar prin tehnologia
de vibropresare.

Mentionam faptul &, elementele prefabricate din betogomupot fi realizate din
punct de vedere al cete clasei minime de beton, atat difiramida reciclat catsi din scorie
bazaltia.

Totusi, avand in vedere rezervele restranse de scaratla respectiv cantitile
relativ mici de dgeuri de dramida rezultate din procesele de fabtiea (care sunt din ce in ce
mai automatizate), a corpurilor ceramice; tufulcamic fiind totodat unul dintre agregatele
usoare cel mai gor de procurat, fiind material local exploatabil, in final s-a optat pentru
realizarea elementelor mici prefabricate din betgr cu tuf vulcanic.

Pentru a verifica tehnologia de producere a betorugbr in fabri@, s-au realizat
blocuri de zidrie din beton cu tuf vulcanic (I = 300 mm; L = 380n; H = 220 mm) in baza de
produgie a unei sociétii prefabricatoare de elemente mici de beton.

Prepararea betonului s-a realizat intr-gistde betoane complet automatizatu
dozarea gravimetricsi malaxare intr-un malaxor cu ax vertical. Claséd®n minini ceruti la
fabricarea boltarilor este C20/25. Din malaxor betca fost transportat cu banda transportoare
la un bundr de alimentare iar de aici cu motostivuitorul lasma de vibropresare aftape pista
de fabricae.

In cadrul incerarilor tehnologice clasa miniinde beton certt pentru aceste
elementele prefabricate de beton a fost redlipah optimizarea netelor cu tuf vulcanic, din
etapele anterioare de cercetare experimgraght prin utilizarea unui ciment de casai mare

(CEM | 42,5R), catsi prin supradozarea liantului, au fost respectaevenele de dozare a
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materialelor stabilite Tn cadrul tummlor experimentale din laborator, dar dozajul gé previzut
a fost sintitor diminuat, pentru a atinge lucrabilitatea optimecesar punerii in opet prin
vibropresare a elementelor mici prefabricate derbegor.

Avand in vedere uscarea aparent foarte saidlementelor in timpul vibropres,
si posibilitatea evalérii cat mai corecte a apei eficace din amestecpmaedat la 0 malaxare
prelungi, atat in secvea de preumezire a agregatelgoare casi in secvera de amestecare a
betonului.

Pentru evaluarea comparditia performatelor blocurilor de zidrie din beton gor
realizate, s-au efectuat deter#iriin paralel atat pe elementele din beton cu tu€anic, cai
pe elemente din beton ghuit.

Caracteristicile elementelor de zite determinate experimental au fost:
dimensiunile, rezistaa la compresiune, densitatea aparenabsolud in stare uscatrespectiv
absorbia de ap prin capilaritate.

Analiza comparativ a rezultatelor ofnute a evidetiat: aspectsi dimensiuni
identice, séderea rezistari la compresiune cu 13,5% a elementelor din bagonfaa de cele
din beton ohinuit, séiderea densitii absolute cu 15,7% a elementelor din betgardaa de
cele din beton obnuit, séderea densitii aparente cu 16,2% a elementelor din betgor feta
de cele din beton ofuit, respectiv crgerea coeficientului absaibi de a cu 21,6% al
blocurilor de zidrie din beton gor datorit capilaritii, fata de cele din beton ofsiuit.

Astfel, se poate concluziond,dn funaie de natura apli¢eei de beton cu agregate
usoaresi de condiiile aprovizioririi cu acest tip de agregat, tehnologia de falgeca betonului

usor se poate adapta cguuinta la datele de intrare.



